Kinnegrip

Kinnegrip erbjuder flera typer av ytbehandling.

-ED-lack: En grundférg bestaende av tre lager for optimalt korrosionsskydd.

Klar for dvermalning med vattenbaserad- eller pulverfarg.

-Galvaniserad: VVarmgalvanisering

-Aluminium: Materialet ar anodiserat.

-Zinkflakebelaggning: Geomet 500 appliceras pa vissa detaljer
-Elférzinkning: Appliceras pa vissa detaljer
-Pulverlack: Appliceras pa vissa detaljer och har ED-lack som grundférg.

ED-lack

Bestéar av tre ytbehandlingsskikt.
Forsta lagret: Provexa Earth®

Andra lagret: Zink mangan fosfatering
Tredje lagret: ED-lack

Ytskiktsegenskaper ED-lack

Yitskiktstjocklek DIN EN ISO 2178 20+ 2 pm
Gitterritsprov DIN EN ISO 2409 GTO-GT1
Erichsen formnings- DIN EN ISO 1520 > 4 mm
test

Bromsoljeresistans TEVES ATE N 550 24 h
Kemisk resistans DIN EN ISO 2812-3 Grade O - 1

150 °C objektstemperatur

Laborationsplattor av kallvalsat stal; zinkfosfat Gardobond 26S W 0C; 20+ 2 pm skikttjocklek; hardas 18 min @

Korrisionsbestandighet

ED-lack bestar av tre skikt dar ett av dessa

skikt ar Provexa Earth® som ar ett ytbehand-
lingssystem for stal.

Ett korrosionsskyddssytem i varldsklass som &r globalt
patenterat och miljovanligt. Produkten &r miljévanlig efter-
som den inte innehaller nagra svartlistade material och &r
100% nickelfri.

Systemet appliceras forst med ett lager Provexa Earth®
atfolid av ett zinkmanganfosfatskikt och slutligen ett lager
ED-lack.

150 °C objektstemperatur
(Utvéardering enligt DIN EN ISO 4628)

Laborationsplattor av kallvalsat stél; zinkfosfat Gardobond 26S W 0C; 20+ 2 pm skikttjocklek; hardas 18 min @

Fuktighetstest DIN EN ISO 6270-2 480 h Ingen
férandring
Mer inf tion:
Saltspraytest DIN EN ISO 9227 504 h d<1.0 mm ht?p:;?/gg\?elgar‘. o
Cykliskt korrisionstest DIN EN ISO 119*97-1/ 10 Cykler d<2 mm
Cykel B
VW-Cyklist Test PV 1210 60 Cykler d<2.5 mm
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Instruktioner for topp-lackering
av ED-lackade artiklar

Se till att ytan &r torr och fri fran damm, fett och smuts. Det gar att
anvanda alkaliska avfettningsmedel, isopropanol eller liknande.
Ytan tal mekanisk rengéring med hogtryckstvatt, trasor, borstar m.m.

Ytan tal torkning/hardningstemperaturer upp till 200 ° C

Ytan tal inte blastring eller slipning.

Ytan ar ej UV-bestandig.

En ren och skadefri yta ger lang livslangd. Regelounden
skoljning/tvatt for att ta bort salter, smuts och partiklar
forlanger produktens livslangd. Skador pa ytan som gar
anda ner till underlaget bér malas med till exempel
|6sningsbaserad farg.
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Galvaniserad
ZINQ

System” MicroZINQ® 5 Varmgalvanisering &r en termisk process, dar
ZnAl-Behandiing (3 % A) tva metaller genom véxelverkan mellan stél

Neutralt salt-spray test Skikttiocklek = 5 pm och zink smalter samman. De tv& metallerna

(ISO 9227) ZnAl5 480 h 2 in il '

Stenskokttsmotstand* Véarde 1,5 gar hop tilt en.

(nach ISO 20567-1, ersatt DIN (ett varde av 0,5 — 2,5 &r tillatet)

55996-1) Som en binar legeringsteknologi &r microZINQ baserad pa en alumi-

Vidhftningsstyrka* 19-30 N/mm2 mumhaltlg zmklegermg som uppnar en ephetllg yta med q§flnleradg

(SO 4624) funktionella och estetiska egenskaper. Pa grund av den hdgre passi-
viteten av ytan, ar microZINQ sarskilt Iamplig for mikroklimatiska krav.

Slitagemotstand* 0,01 - 0,025 pm/cykel

(DIN EN ISO 438-2)

Efterbehandling i omraden i samrad med ytbehandlaren

utan belaggning (Rekommendation: zinc spray....)

* Kliniskt testad

Ytan tal torkning/hardningstemperaturer upp till 200 ° C

Ytan tal inte blastring eller slipning.
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SAFETY ON THE ROAD

Aluminium

Belagd med naturfargad anodisering.

Anodiseringen bestaende av ett lager och har en yttjocklek pa 15um.

www.kinnegrip.se
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SAFETY ON THE ROAD

Tillbehor

Tillbehdrsdetaljer ytbehandlas med Geomet
500 eller pulverlackeras

Tjocklek Saltspray test

GEOMET® kvalité A 5-8 um* 600 timmar

* Den angivna tjockleken ar ett medelvéarde (se ISO 10 683 or EN 13 858).
Individuella méatpunkter har ingen betydelse, speciellt inte nér delar &r
massbehandlade i stora partier.

GEOMET® 500

GEOMET® 500 appliceras pa manga olika
typer av metalldelar for att skydda mot
korrosion.

-Tunn torrfilm, icke-elektrolytisk, sjalvsmaorjiande

-Vattenbaserad kemi

-Passiverande zink- och aluminiumflagor i ett bindemedel, patenterad
kemi

-Utseende i metalliskt silver

Bor ej topplackas, risk for flagning

Mer informatiom:
https://provexa.com/process/zinkflake-geomet/

Alesta® SD
Superdurable Industri SD Ind Semi Gloss _
Pulverlack Alesta® SD Superdurable Industri
Ytegenskaper Test metod Prestanda \ . o .
SD Ind Semi Gloss appliceras pa vissa
Filmtjocklek EN 1SO 2360 90 = 10 pm detaljer och har ED-lack som grundférg.
Glans @ 60° ENISO 2813 60+5
. Superdurable Industri &r en enastaende vaderbesténdig polyester-
Vidhaftning EN ISO 2409 GTO pulverfarg som uppfyller de hdgsta kraven pé bestandighet och
Slagprov, Impact EN ISO 6272 1kg/50cm design.

Denna pulverfarg uppfyller kraven i Europadirektiv "Restriction of the
use of certain hazardous substances” 2011/65/EU - 2015/863/EU
(RoHS). Brandklassificering A2 (icke brannbart) enligt NF EN 13501 -
1:2018

Exempel pa anvandningsomrade:
Gas- och vatsketankar, pipelines, metallkonstruktioner,
vag- och vattenbyggnad, lastbilar, slapfordon och bildelar.

www.kinnegrip.se
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SAFETY ON THE ROAD

Miljopaverkan och atervinning

Kinnegrip AB ar miljdcertifierad enligt ISO
14001. Det innebar att vi har kontroll pa vara
rutiner, bedriver ett aktivt miljdarbete och stan-
digt stréavar efter att minimera var paverkan pa
miljon.

Kinnegrips produkter &r tillverkade av stél
och aluminium, vilket gor att de kan éater-
vinnas helt. Naturligtsvis valjer vi material
baserat pa IMDS*, ett system som gor att vi
kan folja internationella standarder, lagar och
forordningar.

* International Material Data System

www.kinnegrip.se




